COMPARATIVO ENTRE O ITEM PLEITEADO E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

Consulta Publica n2: Controle SDIC: R1-24R

Contestante: WHB Automotive

PRODUTO PLEITEADO

PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

NCM: 84099190

Descrigao:

(copiar / colar da consulta publica)

Tampa de Cabegote; contendo aluminio (AISi9Cu3(Fe3) (DIN EN
1706)); com batimento dos mancais de 0,03 mm, planicidade da
base de vedag¢do 0,08 mm, rugosidade média da base vedagdo de
15 micra e ondulagdo menor que 15 micra, diametro do furo da
valvula 18 mm (+0,018 mm), diametro do furo do sensor 15,4
mm (0,018 mm); para fabricacdo de médulo de comando de
valvulas; com fungdo de alojar os componentes do médulo; com
aplicagdo em automdveis, veiculos comerciais leves.

Imagem ou desenho esquematico

Tendo em vista o tamanho da imagem e para garantir melhor
qualidade, aimagem é apresentada no Anexo 6.

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de topicos (extrair do catdlogo que acompanha a
consulta publica ou da descri¢do do item)

1. contendo aluminio (AISi9Cu3(Fe3) (DIN EN 1706))
2. com batimento dos mancais de 0,03 mm
3. planicidade da base de vedagdo 0,08 mm

4. rugosidade média da base vedagdo de 15 micra e ondulagdo me
5. diametro do furo da vélvula 18 mm (+0,018 mm),
6.diametro do furo do sensor 15,4 mm (0,018 mm)

Processo de fabricagao
(copiar do catdlogo que acompanha a consulta publica, se constar)

O processo de fabricagdo ndo consta no catalogo,
conforme anexo 6.

Aplicacdo no setor automotivo:
Aplicado em: médulo de comando de vélvulas

NCM: 84099190

Descrigao:
(ndo copiar do pleito - descrever o produto nacional equivalente)

Tampa de cabecote, fabricada a partir da liga de aluminio
AISi9Cu3 (Fe3) DIN EN 1706, batimento dos mancais de 0,03mm;
Planicidade da base de vedagdo de 0,08mm; Rugosidade médida
da base de vedacgdo de 15 micra; Ondulagdo inferior a 15 micra;
Diametro do furo da vélvula de 18 mm (+0,018 mm); Diametro
do furo do sensor de 15,4 mm (0,018 mm). O produto é aplicado
ao moédulo de comando de valvulas para automéveis e
comerciais leves, conforme descrito abaixo.

Imagem ou desenho esquematico
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Tendo em vista o tamanho da imagem e para garantir melhor
qualidade, aimagem é apresentada no Anexo 3. Desenhos
esquematicos da peca, com descricdo detalhada, sao
apresentados nos anexos 7.

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de tépicos (informar as caracteristicas técnicas do
produto nacional equivalente - ndo copiar do pleito)

1. Liga Metalica Dominada: AISi9Cu3(Fe3)
2. Controle de Batimento (Mancais): Capacidade de processo para
3. Precisdo de Planicidade (Base): Controle geométrico rigoroso cc

4. Acabamento de Vedagado (Rugosidade): Microgeometria
superficial controlada em rugosimetro para garantir rugosidade
média de até 15 micra, ideal para juntas de vedacdo liquida ou
sélida.

5. Furagdo de Precisdo (Valvula): Diametro final de 18 mm atendid
6.Furacdo de Precisdo (Sensor): Diametro final de 15,4 mm com re

Processo de fabricagao
(descrever o processo de fabricagdo do produto nacional equivalente - ndo
copiar do pleito)

O produto é fabricado a partir de processo de injegdo em
alta pressdo. O aluminio liquido é injetado no molde. A
peca é posteriormente submetida a processo de usinagem.

Aplicacdo no setor automotivo:
A tampa do cabecote é aplicada ao mdédulo de comando
de valvulas em automoveis e veiculos comerciais leves. A




tampa de cabecote é responsavel por receber os
comandos de valvula e seus periféricos a fim de garantir o
funcionamento das valvulas, e consequentemente, motor
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